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SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI ZNACKY

A
2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI

DE  SICHERHEITSZEICHEN EN  SAFETY SIGNS CZ BEZPECNOSTN{ZNACKY
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS VYZNAM SYMBOLU

DE CE-KONFORM - Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.

c € EN EC-CONFORM - This product complies with the EC-directives.

cz VYHOVUJE CE! - Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

DE BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung
lhrer Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den
Bedienelementen der Maschine gut vertraut um die Maschine ordnungsgeman
zu bedienen und so Schaden an Mensch und Maschine vorzubeugen.

EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance manual carefully and get
familiar with the controls in order to use the machine correctly and to avoid
injuries and machine defects.

cz PRECTETE SI NAVOD K PROVOZU! Prectéte si pozorné navod k pouZiti a Udrzbé
stroje a dobrfe se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj spravné
ovladat, &¢imz zabranite Skodam na zdravi osob i poSkozeni stroje.

DE Schutzausristung tragen!

EN Protective clothing!

CZ Pouzivejte ochranné prostiedky!
DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!
cz Pfed Gdrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!
ij DE Gefahrliche elektrische Spannung!

EN Dangerous electrical voltage!

cz Nebezpecné elektrické napéti!
DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern!
EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately!
Ccz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je
nutné ihned obnovit!

3 TECHNIK / TECHNIC / TECHNICKA CAST
3.1 Lieferumfang / delivery content / Rozsah dodavky
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# Beschreibung / Description Qty.

1 | Maschinen / machine / Stroje 1
Diamantschleifscheibe (montiert) / diamond grinding

2 | wheel (assembled) / Diamantovy brusny kotou¢ (21302%x @20 x 35 mm 1
(namontovany)

3 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti 1

4 | Werkzeugset / tool set / Sada nastroju 1

5 | Schaftfraseraufnahme / end mill adapter / Upinac stopkové frézy 1

6 Spiralbohreraufnahme / twist drill adapter / Upinac spiralového vrtaku 1

7 DrehmeiBelaufnahme / turning tool adapter / Upina¢ soustruznického noze 1

8 | Lochschlussel / spanner / Kli¢ na otvory 1

9 Korundschleifscheibe / corundum grinding wheel @100 x @20 x 50 mm K80 / Korundovy 1
brusny kotouc

10 | Spannzangen / collets / Upinaci klestiny | @ 4,6,8,10,12 mm 5

3.2 Komponenten / components / Komponenty

# Beschreibung / Description Qty.

1 Arlsphlag§chr§ube Werkzeughalterwelle / stop screw tool holder shaft / Dorazovy $roub hidele
drzaku nastroje

2 | Maschinenkérper / machine body / Téleso stroje

3 Rad Feinginsvtfallung Werkzeughalter/wheel fine adjustment tool holder / Kole¢ko pro jemné
nastaveni drzaku nastroje

4 | Ein-Aus-Schalter / On-Off-switch / Spina&/vypina&

5 Rad Zustellung Schleifscheibe / wheel feeding grinding wheel / Kole¢ko pro pfisuv brusného kotouce

6 | Spindelarretierdffnung / spindle lock opening / Areta&ni otvor vietena

7 Feststellschraube Spindel / Fixing screw spindle / Zajidtovaci roub vietena

8 Schutzabdeckung / prodection cover / Ochranny kryt

9 | LED Licht/LED light / Svétlo LED

10 | Abrichtvorrichtung / dressing device / Orovnavaci zafizeni

N | Schleifscheibe / grinding wheel / Brusny kotou&

12 | Werkzeughalter / tool holder / Drzak nastroje

HOLZMANN MASCHINEN GrmbH www.holzmann-maschinen.at [ ]
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13 | Winkeleinstellung / angle adjustment / Nastaveni Ghlu

14 | SpannhuUlsenklemmrad / clamping wheel collets / Upinaci kolo upinaciho pouzdra

15 . -
nastroje

Klemmhebel Werkzeughalterwelle / clamping lever tool holder shaft / Svéraci paka hfidele drzaku

16 | Klemmhebel horizontal / clamping lever horizontal / Horizontalni sv&raci paka

17 | Klemmbhebel vertikal / clamping lever vertical / Vertikalni svéraci paka

18 | Klemmhebel Schwenkarm / clamping lever swivel arm / Svéraci paka otoéného ramena

19 | Werkzeughalterwelle / tool holder shaft / Hfidel drzaku néastroje

3.3 Technische Daten / technical details / Technické udaje

Spezifikation / Specification

Spannung / voltage / Napé&ti

230V /1/50 Hz

Motorleistung S1 (100 %) / motor power S1 (100 %) / Vykon motoru Sl
(100 %)

370 W

Drehzahl/ speed / Ota¢ky motoru

4200 min”!

Schleifscheibendimension / grinding wheel dimensions / Rozmér
brusného kotouce

@100 x @20 x 50 mm

max. Spannzangendurchmesser / max. collet diameter / Max. pramér

nastaveni brusného kotouce

upinaci klestiny 218 mm
Kegelschleifen / taper grinding / Brouseni kuzelovych ploch 0-180°
Negativ Winkel / negative angle / Zaporny Uhel 0 -25°
Hinterschleifen / rear angle / Podbrusovani 0 - 45°
Verfahrweg Werkzeughalter / travel tool holder / Draha pohybu drzaku

p . 140 mm
nastroje
Feineinstellung Werkzeughalter / fine adjustment tool holder / Jemné

D , - 18 mm

nastaveni drzaku nastroje
Feineinstellung Schleifscheibe / fine adjustment grindig wheel / Jemné 6 mm

Maschinenmafe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) / Rozméry stroje
(dx3xv)

540 x 420 x 390 mm

VerpackungsmafBe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry
obalu (dxsxv)

530 x 440 x 430 mm

Lpa

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 56 kg
Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto 51 kg
Schalldruckpegel Lea/sound pressure level Lea / Hladina akustického tlaku <70 dB(A)
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Universal Werkzeugscharfmaschine UWS3_230V, nachfolgend als ,Maschine” in
diesem Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden.
Bewahren Sie sie fur spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer (Betreiber)
leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn sie an Dritte
weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kénnen Abbildungen und Inhalte
geringfugig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziuglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fair nicht vermerkte Transportschiden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewadbhrleistung Gibernehmen.

Urheberrecht
© 2022

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at n
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das erméglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auBBerdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:

Scharfen von Schaftfrasern, Spiralbohrern und Drehmeif3eln unter Verwendung der dafur
vorgesehenen Aufnahme, innerhalb der technischen Grenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder daruber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

511 Technische Einschrankungen
Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:

Relative Feuchtigkeit max. 70 %
Temperatur (Betrieb) +5°C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -25 °C bis +55 °C

512 Verbotene Anwendungen / Gefiéhrliche Fehlanwendungen

e Betreiben der Maschine im Freien.

e Betreiben der Maschine ohne adaquate korperliche und geistige Eignung.

e Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.

e Andern der Maschinenkonstruktion.

e Betreiben der Maschine auB3erhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.

e Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

e Verandern, Umgehen oder aulRer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.

Die nicht bestimmungsgemafe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspruche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fur die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, durfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Bitte beachten Sie, dass értlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.

Legen Sie |hre persoénliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at -
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5.3 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

Trennende Schutzeinrichtung Schleifscheibenschutzabdeckung (1)

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zU berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.

e Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien Untergrund.

e Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine.

e Sorgen Sie fur ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
Zu vermeiden.

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.

e Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z. B.
Deformationen) ist.

e Entfernen Sie Werkzeugschlussel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

¢ Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand zur
Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
Ubermafige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

e Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

e Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausrustung
(Augenschutz, Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe, Arbeitshandschuhe).

e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Lésungsmitteln oder brennbaren Flussigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahrl).

e Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, Umrust-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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5.5 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

e Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

e Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhoht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
der Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fern.

e Verwenden Sie vorschriftsmalige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

e \Wasser, das in die Maschine eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die
Stromquelle mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

e Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.
e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn der EIN-AUS-Schalter in einwandfreien Zustand ist.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise flir diese Maschine

e Arbeiten Sie nur in gut durchlifteten Raumen.

e Vergewissern Sie sich, dass die Entluftungsoffnungen bei der Arbeit unter staubigen
Bedingungen nicht verstopft sind. Wenn das Entfernen des Staubs notwendig wird
schalten Sie die Maschine aus und trennen Sie diese von der Spannungsversorgung
(Stecker aus Steckdose ziehen).

e Beruhren Sie niemals die sich bewegende Schleifscheibe

e Schleifen Sie nur trocken.

e Beim Schleifen konnen Funken entstehen die entzUndliches Material im Flugbereich dieser
Entzinden konnten - auf Sauberkeit achten und Maschine in entsprechender Umgebung
betreiben und ggf. solches Material umgehend entfernen.

¢ Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn die Schleifscheibe beschadigt ist.

e Nur Schleifscheiben verwenden welche fUr die max. Schleifspindeldrehzahl der Maschine /
Schleifgeschwindigkeit ausgelegt sind.

e Halten Sie die Luftungsschlitze am Gehause frei, um ein Uberhitzen des Motors zu
verhindern.

e BerUhren sie nach dem Schleifvorgang nie unmittelbar die geschliffenen
Werkstlicke/Werkzeuge, diese sind nach dem Schleifvorgang hei3 und mussen vorher
abkUhlen um Verbrennungen zu vermeiden.

5.7 Gefahrenhinweise
571 Restrisiken
Trotz bestimmungsgemafer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.
e Verletzungsgefahr der Hande/Finger durch die Schleifscheibe wahrend des Betriebes.
e Schnittgefahr der Hande/Finger am zu scharfenden Sageblatt.
5.72 Gefahrdungssituationen

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht
gemieden wird.
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Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine méglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

> P

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fuhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und |lhre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von lhnen ab!

6 MONTAGE

6.1 Vorbereitende Tatigkeiten

6.11 Lieferumfang prifen

Vermerken Sie sichtbare Transportschaden stets auf dem Lieferschein und Uberprufen Sie die
Maschine nach dem Auspacken umgehend auf Transportschaden bzw. auf fehlende oder
beschadigte Teile. Melden Sie Beschadigungen der Maschine oder fehlende Teile umgehend lhrem
Handler bzw. der Spedition.

6.12 Anforderungen Aufstellort

Wahlen Sie einen passenden Platz fur die Maschine (stabile und ebene Aufstandsflache).

Beachten Sie dabei auf die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.
Der gewahlte Platz muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung gewahrleisten.

6.2 Zusammenbau
Die Maschine kommt vormontiert, es sind nur die fur die jeweilige Anwendung bendtigten

Aufnahmen zu montieren (Erklarung im nachsten Kapitel) und die elektrische Verbindung
herzustellen.

7 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.

7.1 Betriebshinweise

e Stellen Sie die Maschine immer zur vorgegebenen Werkzeuggeometrie ein

e Verwenden Sie immer die, fUr das zu Schleifende Werkzeug, passende Aufnahme

e Bewegen Sie das zu scharfende Werkzeug auf3erst vorsichtig um Schaden an der
Schleifscheibe zu vermeiden!

¢ Vermeiden Sie ruckartige Bewegungen, die die Schleifscheibe beschadigen kénnten.

e Stellen sie sicher, dass das Werkstlck vor dem Einschalten die Schleifscheibe noch nicht
berUhrt.
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711 Zustellung Schleifscheibe

BETRIEB

Feststellschraube Spindel (1) I6sen

Mit Rad Zustellung Schleifscheibe (2) kann die
Schleifscheibe in Achsrichtung verschoben (zum
Werkzeug zustellen bzw. entfernen) werden.
Feststellschraube Spindel (1) wieder festziehen um diese
in Position zu fixieren.

Klemmhebel Werkzeughalterwelle (1) [6sen

Mit Rad Feineinstellung Werkzeughalter (2) den
Werkzeughalter einstellen

Klemmhebel Werkzeughalterwelle (1) wieder fixieren
Mit Anschlagschraube Werkzeughalterwelle (3) den
gewunschten Weg einstellen
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1 Funktionen Arretierhebel (1)

Position rechts: Spindel rastet alle 15° ein
Position mitte: Spindel kann um 180° gedreht werden
Position links: Spindel kann frei gedreht werden

Mit Zustellhandrad und Winkeleinstellung (2) wird das
Werkzeug bewegt

Mit Klemmmhebel horizontal (3) wird die horizontale
Bewegung des Werkzueghalters fixiert

Mit Klemmmhebel vertikal (4) wird die vertikale Bewegung
des Werkzueghalters fixiert

Mit Klemmmhebel Schwenkarm (5) wird die Bewegung des
Schwenkarmes fixiert

Einstellschraube Langsverfahrweg (6) Werkzeughaltertisch
Klemmschraube Querverfahrweg (7) Werkzeughaltertisch
Anschlag Querverfahrweg (8) Werkzeughaltertisch
Klemmschraube Langsverfahrweg (9) Werkzeughaltertisch
Einstellschraube Querverfahrweg (10) Werkzeughaltertisch

7.2 Bedienung
721 Maschine ein- und ausschalten

Einschalten

Ausschalten

e Drucken Sie die Einschalttaste () der Schalteinheit.

e Drucken Sie die Ausschalttaste (0) der Schalteinheit.

LED Licht durch D

rehen des auBeren Ringes ein und ausschalten
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722 Spannzangen einsetzen

BETRIEB

e Die erforderliche Spannzange (1) mit der Nut Uber den
innenliegenden Stift in die Pinole des Werkzeughalters
schieben
Arretierhebel (2) auf Position links stellen
Spannzange mit Klemmrad (3) durch Drehung im
Uhrzeigersinn festklemmen

e Beim Losen der Spannzange in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen

Flachschleifen:

e Werkzeug in geeignete Spannzange (passender
Spanndurchmesser) einspannen

e Werkzeughalter auf 90° zur Schleifscheibe
einstellen

e Maschine einschalten

e Werkzeughalter und Schleifscheibe zustellen
bis gewulnschter Schleifabtrag erreicht wurde.

BINMYEEE gewlnschten Schieifabtrag in
mehreren Schritten vornehmen (nicht mit einer
Zustellung) um eine Uberhitzung/ Beschadigung
zu vermeiden.

e Maschine auschalten

Kegelschleifen:

e Werkzeug in geeignete Spannzange
(passender Spanndurchmesser) einspannen

e Werkzeughalter auf den gewunschten Winkel
zur Schleifscheibe einstellen

¢ Maschine einschalten

e Werkzeughalter und Schleifscheibe zustellen
bis gewUlnschter Schleifabtrag erreicht wurde

¢ Maschine auschalten

Rundschleifen:

e Werkzeug in geeignete Spannzange
(passender Spanndurchmesser) einspannen

e Werkzeughalter auf 90° zur Schleifscheibe
einstellen

e Maschine einschalten

e Werkzeughalter und Schleifscheibe unter
standigem Drehen des Werkzeugs zustellen bis
gewunschter Schleifabtrag erreicht wurde

e Maschine auschalten
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724 Scharfen mit Spiralbohreraufnahme

2 1: Einlegenut fur Spiralbohrer
2: Fixierstiftstift

6 3: Aufnahmezapfen

4: Bohrerklemmung

5: Anschlagklemmung

6: Positionsplatte

e Den Aufnahmezapfen mit einer geeigneten
Spannzange (passender Spanndurchmesser)
im Werkzeughalter einsetzen.

e Dabei den Fixierstift in die Bohrung der
Aufnahme einschieben

e Spiralbohrer in die Nut einlegen

e Spiralbohrer mit Positionsplatte korrekt
positionieren

e Anschlag zustellen und fixieren

e Bohrer in dieser Position klemmen

e Schneidwinkel auf das gewuUnschte Maf3
einstellen

e Maschine einschalten
e Bohrer an die Schleifscheibe heranfUhren

e Die erste Schneide durch Schwenken der
Spiralbohreraufnahme nach unten scharfen.

¢ Je nach Bedarf Zustellung und Schliff
wiederholen

e Maschine ausschalten

e Spiralbohrer um 180° gedreht in die
Spiralbohreraufnahme legen

e Maschine einschalten und bei gleicher
Einstellung die zweite Schneide

e scharfenMaschine ausschalten

7.25 Scharfen mit Schaftfraseraufnahme

2 3 1: Handrad
4

2: Anschlag Verfahrweg
! > 3: Aufnahme Werkzeughaltertisch
4: Spannzangenaufnahme

5: FUhrungsstift

Montage Schaftfraseraufnahme:

¢ Klemmschraube Querverfahrweg und Klemmschraube Langsverfahrweg am
Werkzeughaltertisch [6sen

e Werkzeughalter abnehmen

e Schaftfraseraufnahme mit Aufnahme auf den Werkzeughaltertisch schieben

e Klemmschraube Querverfahrweg und Klemmschraube Langsverfahrweg an
Werkzeughaltertisch wieder festziehen
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e Schaftfraser mit passender Spannzange
(passender Spanndurchmesser) in Aufnahme
schieben und mit Handrad festklemmen

e FUhrunsstift so einstellen, dass die
Schaftfraserschneide den FUhrungsstift bei
ganz eingefahrener Pinole nicht berthrt

e FUhrungsstift auf die AuBenkante der
Fraserschneide positioinieren

e Den Anschlag Verfahrweg so einstellen, dass
die Spitze des FUhrungsstiftes etwa 0,5 mm
vom Ende des Schaftfrasers entfernt ist, wenn
der Schaftfraser bis zum Anschlag ausgefahren
wird.

e Den gewunschten Winkel zur Schleifscheibe
einstellen

e Maschine einschalten

e Schaftfraseraufnahme und Schleifscheibe
zustellen bis gewlUnschter Schleifabtrag
erreicht wurde.

gewlnschten Schleifabtrag in
mehreren Schritten vornehmen (nicht mit einer
Zustellung) um eine Uberhitzung/
Beschadigung zu vermeiden.

e Maschine auschalten

7.2.6 Scharfen mit DrehmeiBBelaufnahme

2 3 1: Aufnahme Werkzeughaltertisch
2: Klemmmplatte
3: Anschlag
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Montage DrehmeiBelaufnahme:

¢ Klemmmschraube Querverfahrweg und Klemmschraube
Langsverfahrweg am Werkzeughaltertisch |6sen

e Werkzeughalter abnehmen

e DrehmeifR3elaufnahme mit Aufnahme auf den
Werkzeughaltertisch schieben

¢ Klemmmschraube Querverfahrweg und Klemmschraube
Langsverfahrweg an Werkzeughaltertisch wieder festziehen

e DrehmeifBel mit der Klemmplatte in der
DrehmeiBBelaufnahme fixieren

e Maschine einschalten

e DrehmeiBelaufnahme und Schleifscheibe zustellen bis
gewunschter Schleifabtrag erreicht wurde.

BINMYERE gewlinschten Schleifabtrag in mehreren Schritten
vornehmen (nicht mit einer Zustellung) um eine Uberhitzung/
Beschadigung zu vermeiden.

e Maschine auschalten

Um den Schleifvorgang besser zu visualisieren wurden einige Bilder in den
Beschreibungen ohne Schutzabdeckung erstellt.

Die Maschine darf jedoch niemals ohne Schutzabdeckung betrieben werden!

8 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

- Maschine vor Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von der

Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

8.1 Reinigung

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fur deren sicheren Betrieb.

Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.

e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD4O0).

8.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mussen gewartet werden. Ungeachtet
dessen sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu
beeintrachtigen, umgehend zu beseitigen!

e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
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REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.

e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.

e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.

8.21 Instandhaltungs- und Wartungsplan

Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem Mal von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der

festgelegten Grenzen:

der Arbeit

Intervall Komponente MaBnahme
Schleifscheibe . .
Jeweils vor Arbeitsbeginn Netzkabel Auf Beschadigungen prufen
Bewegliche Teile Mit Maschinenol élen
Jeweils nach Beendigung Oberflachen

Staub und Schmutz entfernen

LUftungsschlitze

Nach Bedarf

Schleifscheibe

Auswechseln, abrichten

8.22 Schleifscheibe wechseln

Schraube (1) der Spindelarretier6ffnung entfernen

Mit InbusschlUssel die Spindel arretieren

Flansch mit Lochschlussel (3) gegen den Uhrzeigersinn Iésen
Flansch abnehmen

Schleifscheibe (2) abnehmen

Flansch und Spindel saubern

Neue Schleifscheibe montieren

Flansch wieder montieren und mit Lochschlussel festziehen
InbussschlUssel aus der Spindelarretieréffnung nehmen
Schraube (1) der Spindelarretiero6ffnung wieder eindrehen

1

wieder fixieren

Bei Verschmutzung/Abnutzung oder zum Planen der
Schleifflache muss die Korundschleifscheibe (1) abgerichtet
werden um wieder ein gutes Schleifergebnis zu erzielen

Schraube (2) der Abrichtvorrichtung l6sen
Abrichtvorrichtung (3) mit Abrichtdiamanten (4) an die
Schleifscheibe heranstellen

e Erforderliche Schicht abtragen

e Abrichtvorrichtung wieder zuruckstellen und Schraube (2)

82.4 Riemen einstellen/wechseln

Die Riemenspannung ist fur Neumaschinen ab Werk korrekt eingestellt. Durch Dehnung der
Riemen Uber die Laufzeit ist ein Nachspannen des Riemens erforderlich.

Zur Kontrolle/Einstellung bzw. Tausch des Riemens ist die Schleifscheibe (1) und Abdeckung (3) zu
entfernen dazu Schrauben (2) I6sen und Abdeckung aushangen.

Riemen nicht Uberspannen!
Riemen nur so weit spannen, bis
ausreichende KraftUbertragung
gewahrleistet ist.

max. 2-5mm
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Riemenspannung erhéhen: Riemenspannung verringern:
Schrauben (4) l16sen. Schrauben (4) l1&sen.
Motor (Motorplatte) Richtung (+) fUr mehr Motor (Motorplatte) Richtung (-) fur weniger
Riemenspannung verschieben. Riemenspannung verschieben.
Wenn korrekte Spannung erreicht ist, die Wenn korrekte Spannung erreicht ist, die
Schrauben (4) wieder fest anziehen. Schrauben (4) wieder fest anziehen.
Fir den Riemenwechsel, Riemen komplett entspannen, abziehen und neuen Riemen einlegen.
AnschlieBend wieder korrekte Riemenspannung herstellen.

Nach Abschluss die Abdeckung wieder einhangen und mittels der Schrauben fixieren.

8.3 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine
haben.

Bei unsachgemal3er Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

8.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die

Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull.

Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behorden fur Informationen

bezluglich der verfugbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
[ Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, lhre alte Maschine

fachgerecht zu entsorgen.

9 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren!

Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mbgliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgemalem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.

Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf durchzufUhren
und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung dafur nicht, ziehen sie immer einen
Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler mogliche Ursache Behebung

= Netzstecker ist nicht eingesteckt = Netzstecker einstecken

Maschine lasst sich nicht

einschalten Ein-Aus-Schalter ist defekt ' g\/eirlgren Sie sich an das Service-

= Schleifscheibe auswechseln

" Schleifscheibe ist abgenutzt = Korundschleifscheibe abziehen

. . = Falsche Einstellung = Einstellungen korrigieren
Schleifleistung ist schlecht
= Falsche Aufnahme » Richtige Aufnahme verwenden
= Falsche Schleifscheibe ' R'Cht'.ge Schleifscheibe
montieren
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10 PREFACE (EN)
Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commmissioning and handling of
the all-round tool grinding machine UWS3_230V, hereinafter referred to as “machine” in this
document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please read and note the safety instructions!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2022

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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1 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of
the machine.
For your safety, read this manual carefully before commissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

1.1 Intended use of the machine
The machine is designed exclusively for the following activities:

For grinding end mills, twist drills and turning tools using the provided adpter for this purpose,
within the prescribed technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

.11 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 70 %
Temperature (operation) +5°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -25°Cto +55°C

T.12 Prohibited applications /Dangerous misuse

e Operating the machine outdoors.

e Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

e Operating the machine without knowledge of the manual.

e Modifying the machine design.

e Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.

¢ Removing of the safety markings attached to the machine.

¢ Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.
The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
1.2 User requirements
The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.
Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!
Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the guidance and supervision of a qualified electrician.
Put on your personal protective equipment before working on the machine.
1.3 Safety devices
The machine is equipped with the following safety devices:

Protective device protection cover grinding disc (1)
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N.4 General safety instructions
To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

Check the machine for completeness and function before starting.

Select a level, vibration-free surface as the installation area.

Ensure sufficient space around the machine.

Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.
Ensure a clean working environment.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece
parts, etc.).

Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

Check the machine's connections for strength before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep
children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye
protection, ear protection, safety-shoes, work gloves).

Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

Electrical safety

Make sure that the machine is grounded.

Only use suitable extension cables.

A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

The machine may only be used in humid environments if the power supply is protected by
a residual current circuit breaker.

Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

1.6 Special safety instructions for this machine

Work only in well-ventilated rooms!

Make sure that the air vents are not clogged when working in dusty conditions. If it is
necessary to remove the dust, switch of the machine and unplug the machine from the
power supply.

Do not reach into the running grinding disc.

Only grind dry.
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¢ When grinding, sparks may be produced which could ignite flammable material in the
flight area. 2 ensure cleanliness and operate the machine in an appropriate environment
and remove such material immediately if necessary.
e Do not use the machine if the grinding wheel is damaged.
e Keep the ventilation slots on the housing clear to prevent the motor from overheating.
e Never touch the grinded workpieces/tools directly after the grinding process, they are hot
after the grinding process and must cool down first to avoid burns.
1.7 Hazard warnings
N.71 Residual risks
Despite intended use, certain residual risk factors remain.
e Risk of injury to hands/fingers from the grinding wheel during operation.
e Danger of cutting hands/fingers due to sharp blades.
N.72 Hazardous situations
Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in these operating instructions as follows:

DANGER

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A
A

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!

12 ASSEMBLY

12.1 Preparatory activities

1211 Checking the delivery content

Note visible transport damages always on the delivery note and check the machine immediately
after unpacking for transport damages or missing or damaged parts. Report any damage to the
machine or missing parts immediately to your dealer or the shipping company.

1212 Requirements of the location of installation

Choose a suitable work-site for the machine (stable and even).

Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine. The selected
installation location must ensure a suitable connection to the power supply.

12.2 Assemble

The machine is delivered pre-assembled, only the adapters required for the respective operation
have to be mounted (explanation in the next chapter) and the electrical connection has to be
made.
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OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices and operating elements must be
checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.

13.1 Operating instructions

e Always set the machine to the specified tool geometry
e Always use the suitable adapter for the tool to be grinded.
e Be very careful to move the tool to be grinded in order to prevent any damage of the

grinding wheel

machine.
1311 Feeding grinding wheel

Avoid any jerky movements that could damage the grinding wheel
Make sure that the workpiece does not touch the grinding wheel before switching on the

Loosen the fixing screw spindle (1)

Use the wheel feeding grinding wheel (2) to move the
grinding wheel in the axial direction (to feed or remove
the tool).

Tighten the fixing screw spindle (1) again

e Loosen clamping lever tool holder shaft (1)

¢ Adjust the tool holder with the wheel fine
adjustment tool holder (2).
Retighten clamping lever tool holder shaft (1)
Set the desired travel with the stop screw tool holder
shaft (3)

Functions stop lever (1):

Position right: spindle engages every 15°
Position centre: spindle can be rotated 180°
Position left: Spindle can be turned freely

The tool is moved with the feed handwheel and angle
adjustment (2)

The horizontal movement of the tool holder is fixed with
the clamping lever horizontal (3).

The vertical movement of the tool holder is fixed with the
clamping lever vertical (4).

The movement of the swivel arm is fixed with the
clamping lever swivel arm (5).

Adjusting screw longitudinal travel (6) tool holder table
Clamping screw transverse travel (7) tool holder table
Stop for transverse travel (8) tool holder table

Clamping screw longitudinal travel (9) tool holder table
Adjusting screw transverse travel (10) tool holder table
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13.2 Handling

OPERATION

13.21 Switch the machine on and off

Switch on

Press the switch-on button (l) of the switch unit.
Switch off

Press the switch-off button (0) of the switch unit.

Switch on/off the LED light by turning the outer ring

13.2.2 Insert collets

e Push the required collet (1) with the groove over the inner
pin into the sleeve of the tool holder

e Set the stop lever (2) to the position left

o Clamp the collet with the clamping wheel (3) by turning it
clockwise

¢ When releasing the collet, proceed in reverse order

Flat grinding:

e Clamp the tool in a suitable collet
(appropriate clamping diameter)

e Set the tool holder at 90° to the grinding
wheel

e Switch on the machine

e Feed tool holder and grinding wheel until
desired grinding removal has been achieved

\[e3y=H Carry out the desired grinding removal
in several steps (not with one infeed) to avoid
overheating/damage.

e Switch off the machine

Tip grinding:

e Clamp the tool in a suitable collet (appropriate clamping
diameter)

e Set the tool holder to the desired angle to the grinding wheel

e Switch on the machine

e Feed tool holder and grinding wheel until desired grinding
removal has been achieved

¢ Switch off the machine

Round grinding:

e Clamp the tool in a suitable collet (appropriate clamping
diameter)

e Set the tool holder at 90° to the grinding wheel

e Switch on the machine

e Feed tool holder and grinding wheel while continuously
rotating the workpiece until desired grinding removal has been
achieved

e Switch off the machine
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13.2.4 Grinding with twist drill adapter

OPERATION

2

1: Slot for twist drill
2: Fixing pin

3: Mounting stud
4: Drill clamping
5: Stop clamping
6: Position plate

e Clamp the mounting stud in a suitable collet
(appropriate clamping diameter)

e Insert the fixing pin into the bore of the setting
gauge

¢ Insert the twist drill into the slot

e Position the twist drill correctly with the
position plate

e Adjust and fix the stop

e Clamp drill in this position

e Set the cutting angle to the desired dimension

e Switch on the machine
e Guide the drill to the grinding wheel

e Grind the first cutting edge by swivelling the
twist drill adapter downwards

e Repeat infeed and sharpening as required

e Switch off the machine

e Place the twist drill rotated by 180° in the twist
drill adapter

e Switch on the machine and grind the second
cutting edge with the same setting

e Switch off the machine

13.25 Grinding with end mill adapter

2 3

4

1: Hand wheel

2: Travel stop

3: Groove toll holder table
4: Collet holder

5: Guide pin

Assembly end mill adapter:

¢ Remove the tool holder

e Loosen clamping screws transverse travel and longitudinal travel on the tool holder

¢ Insert the end mill adapter with the groove in the slot of the tool holder table
e Tighten clamping screws transverse travel and longitudinal travel on the tool holder again
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e Insert an end mill in a suitable collet
(appropriate clamping diameter) into the
adapter and clamp it by turning the hand
wheel

e Adjust the guide pin so that the end mill
cutting edge does not touch the guide pin
when the sleeve is fully retracted.

e Position the guide pin on the outer edge of the
cutter edge

e Set the travel stop so that the tip of the guide
pin is about 0.5 mm from the end of the end
mill when the end mill is extended to the travel
stop

e Set the desired grinding angle

e Switch on the machine

e Feed end mill adapter and grinding wheel until
desired grinding removal has been achieved

\[e3y=H Carry out the desired grinding removal in
several steps (not with one infeed) to avoid
overheating/damage.

e Switch off the machine
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13.2.6 Grinding with turning tool adapter

2 1: Groove tool holder table

3

2: Clamping plate
3: Stop

Assembly turning tool adapter:

e Loosen clamping screws transverse travel and longitudinal
travel on the tool holder

¢ Remove the tool holder

¢ Insert the turning tool adapter with the groove in the slot of
the tool holder table

e Tighten clamping screws transverse travel and longitudinal
travel on the tool holder again

e Fix the turning tool on the turning tool
adapter with the clamping plate

e Set the desired grinding angle

e Switch on the machine

e Feed turning tool adapter and grinding
wheel until desired grinding removal has
been achieved

[\ [e3 =8 Carry out the desired grinding removal
in several steps (not with one infeed) to avoid
overheating/damage.

e Switch off the machine

NOTE

In order to better visualise the grinding process, some pictures in the descriptions
were created without the protective cover.

However the machine must never be operated without a protective cover!

14 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage!

f Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.

-2 Always disconnect the machine from the power supply before maintenance or
repair work and secure it against unintentional reconnection.

14.1 Cleaning
Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe

operation.

NOTE
Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
0 solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's

finish.

Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

e Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.

e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.9. WD4O0 rust inhibitor).
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14.2 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!

e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.

e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the

machine.
e Use only proper and suitable tools.
e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.

14.21 Maintenance and servicing plan

The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when using the machine within the specified limits:

Interval Component What to do?
Grinding disc
Before every start of work Power cord check for damage
Moveable parts lubricate with machine oil
Each time after Surfaces .
. - remove dust and dirt
completion of work Air vents
As required Grinding disc replace, dressing

1422 Changing the grinding wheel

Remove the screw of the spindle lock opening (1)

Lock the spindle with Allen key

Loosen the flange counterclockwise with the spanner (3)
Remove the flange

Remove and change the grinding wheel (2)

Clean flange and spindle

Mount new grinding wheel

Remount the flange and tighten with the spanner
Remove the Allen key from the spindle lock opening
Screw in the screw of the spindle lock opening (1)

14.23 Dressing the corundum grinding wheel

Meyi If the corundum grinding wheel (1) is dirty/worn or it needs
to be levelled, it must be dressed in order to achieve a good
grinding result again.

e Loosen the screw (2) of the dressing device

e Place the dressing device (3) with dressing diamonds (4)
against the grinding wheel

1 e Remove the required layer

e Put the dressing device back and fix the screw (2) again

14.2.4 Adjusting/replacing the belt

The belt tension is set correctly for new machines ex factory. By stretching the belts over the
running time, retensioning of the belt is necessary.

To check/adjust or replace the belt, remove the grinding wheel (1) and the cover (3). For this

remove the screws (2) and remove the cover.
NOTE

Do not over-tension the V-belt!
Tension the V-belt only until
sufficient power transmission is
ensured.

max. 2-5mm
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Increase belt tension: Decrease belt-tension:

Loosen screws (4). Loosen screws (4).

Shift motor (motor plate) in direction (+) for Shift the motor (motor plate) in the direction (-)
more belt tension. for less belt tension.

When correct tension is reached, tighten the | When correct tension is reached, tighten the
screws (4) firmly again. screws (4) firmly again.

For changing the V-belt, completely de-tension the belts and pull them over the tension pulleys
and insert new belts. Then establish correct belt tension again.

After completion, remount the cover and fix it with the screws.
14.3 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Make sure that
unauthorised persons and especially children do not have access to the machine.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or unpacked parts under the intended environmental conditions!

14.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the machine,
machine components or equipment in residual waste. If necessary, contact your
local authorities for information on the disposal options available.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist dealer, he
is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

—
15 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.
-2 Always disconnect the machine from the power supply before maintenance or
repair work and secure it against unintentional reconnection.

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected to
the power supply.

If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the required training,
always consult a specialist to solve the problem.

Fault Possible cause Remedy

= Mains plug is not plugged in = Plug in the mains plug

Machine cannot be switched on = Contact the Customer Service

= ONn-Off-switch is defective
Center

= Replace grinding wheel

= Grinding wheel is worn out = Dressing the corundum grinding
wheel
Poor grinding performance * Incorrect setting = Correct settings
= |ncorrect adapter = Use correct adapter
= |ncorrect grinding wheel = Mount correct grinding wheel
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16 UVODNI SLOVO (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny k uvedeni univerzalni nastrojové brusky
UWS3_230V, déle vtomto dokumentu oznacované jako ,stroj“, do provozu a k manipulaci s ni.

Navod k pouziti je soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro
pozdé&jdi pouziti na vhodném misté, které je snadno pfistupné uzivatelim
(provozovatellim), a v pfipadé predani tieti osobé jej pfiloZte ke stroji!

Prosim dodrzujte bezpecénostni pokyny!
Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecCnosti a rizik. Jejich nerespektovani mlze vést k vaznym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud zjistite
néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

lhned po prevzeti zkontrolujte zbozi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pfi prevzeti zasilky dopravcem!

Poskozeni zplUsobené pfepravou ndm musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuzZe pfevzit Zadnou zaruku za poskozeni
zpUsobena pFepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2022

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. Véechna prava vyhrazena! Soudné stihdny budou
zejména patisk, prekladani a vyjimani fotografii a obrazka.
Za sjednany pfislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

Adresa zakaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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17 BEZPECNOST

Tento ndvod k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpeénému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.

Navod k pouZziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prectéte pred uvedenim stroje
do provozu. To vdm umozni bezpe&né zachazeni se strojem a rovnéz tim
predejdete omyllim a skoddm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte
symboly a piktogramy i pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik, které jsou pouzity
na stroji!

17.1 Pouziti v souladu s uréenim
Stroj je urcen vyhradné k témto Cinnostem:

Brouseni stopkovych fréz, spirdlovych vrtdkd a soustruznickych nozC s pouzitim k tomu uréeného
upinaciho pfipravku v rdmci technickych limitd.

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN CGmbH neprebird odpovédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti prekracujici tento ramec a za Skody na majetku ¢i na zdravi,
které tim vzniknou.

1711 Technicka omezeni
Stroj je ur€en k pouziti za nasledujicich podminek:

Relativni vihkost vzduchu max. 70 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -+25°Caz +55°C

17.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

e Pouzivani stroje venku.

e Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zpUsobilosti.

e Pouzivanistroje bez znalosti navodu k pouziti.

e Zmeéna konstrukce stroje.

e Pouzivanistroje mimo technické meze, uvedené v tomto navodu.

e Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.

e Zména, obchazeni bezpecnostnich prvkl stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz.
Pouziti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynu, uvedenych v tomto navodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokd vici spoleé¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skody.

17.2 Pozadavky na uzivatele

Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Predpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a
mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které z ddvodu svych
fyzickych, senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkuSenosti nebo neznalosti nejsou
schopny bezpecné ovladat stroj, nesméeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce
odpovedné osoby.

Vezméte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni uréuji minimalni vék
pracovnika obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych souc¢astech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v
oboru elektro nebo jina osoba s pou¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.
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17.3 Bezpecnostni prvky
Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

Oddélujici ochranny prvek - ochranny kryt brusného kotouce (1)

17.4 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochézelo k nespravnému fungovani, skodadm a djmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle véeobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Uvahu tyto body:

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkeni.

Jako misto instalace zvolte rovny podklad bez otfesu.

Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista.

Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochazelo ke stroboskopickym efektiim.
Dbejte na Cistotu pracovniho prostredi.

Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. prach, $pony, ufiznuté ¢asti obrobkl
atd.).

Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pred zapnutim stroje odstrante nastrojové klice a jiné nastavovaci naradi.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spoju stroje.

Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechavejte bez dohledu. Pfed opusténim pracovniho
prostoru vypnéte stroj a zajistéte jej proti neumyslinému, resp. neopradvnénému
opétovnému uvedeni do provozu.

Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sméji provadét jen osoby, které jsou s nim
seznameny a jsou informovany o rizikach, kterd nastavaji pfi téchto pracich.

Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpe&né vzdalenosti od
stroje a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte pfilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasd.

Noste pfiléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné prostfedky (ochranu zraku,
ochranu sluchu, bezpec¢nostni obuyv, pracovni rukavice).

Pfi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, odstavajici obleCeni nebo doplfiky (napf.
kravatu, salu).

V pfipadé Unavy, nesoustifedénosti, resp. pod vlivem 1ék(, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!

Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potenciadlni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchul).

Pred nastavovanim stroje, zménou technického vybaveni, ¢isténim, udrzbou nebo servisem
atd. stroj zastavte a odpojte jej od privodu elektrického napéti. Pfed zapocetim praci na
stroji vyCkejte, dokud se nezastavi vSechny nastroje, resp. Casti stroje, a zajistéte stroj proti
nedmysinému opé&tovnému zapnuti.
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17.5 Elektricka bezpecnost

e Dejte pozor, aby byl stroj ukostfen.

e Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

e Poskozeny nebo zamotany kabel zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo odpojovani stroje. Chrante
kabel pfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.

e Abyste omezili nebezpedi Urazu elektrickym proudem, pouzivejte predpisové konektory a
vhodné zasuvky.

e Nebezpedi Urazu elektrickym proudem, zvysuje voda, kterd vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.

e Stroj smi byt pouzivan ve vihkém prostredi, pouze pokud je zdroj napajeni chranén
proudovym chranicem.

e Zajistéte, aby byl stroj pfed pfipojenim k pfivodu elektrického napéti vypnut.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz je spinaé/vypinac v bezchybném stavu.

17.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

Pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

PresvédcCte se, ze odvétravaci otvory nejsou pfi praci za prasnych podminek ucpané. Pokud

je nutné odstranit prach, vypnéte stroj a odpojte jej od pfivodu elektrického napéti

(vytahnéte konektor ze zasuvky).

¢ Nikdy se nedotykejte pohybujiciho se brusného kotouce

e Provadéjte jen brouseni zasucha.

e Pri brouseni mohou vznikat jiskry, které by mohly zapalit hoflavy material v oblasti, kam
doleti 2 dbejte na Cistotu a provozujte stroj ve vhodném prostredi, a v pfipadé potreby
takovy material okamzité odstrante.

e Stroj nepouzivejte, pokud je brusny kotouc¢ poskozen.

e Pouzivejte pouze brusné kotouce, které jsou dimenzovany pro maximalni otacky vietena
brusného kotouce stroje / rychlost brouseni.

e Abyste predesli pfehfati motoru, udrzujte vétraci stérbiny krytu volné.

e Brousenych obrobki/nastrojl se nikdy nedotykejte bezprostiedné po brouseni, jsou po

brouseni horké a museji predtim vychladnout, aby nedoslo k popaleni.

17.7 Upozornéni na nebezpeci
17.71 Zbytkova rizika
| kdyz pouzivate stroj v souladu s urcenim, nelze zcela odstranit urcité faktory zbytkovych rizik.

e Nebezpedizrané&ni rukou/prstd brusnym kotou¢em za provozu.
e Nebezpe&i pofezani rukou/prstl o ostifeny pilovy kotoug.

17.7.2 OhroZzuijici situace

Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou nastat ohrozujici situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfredné nebezpecnou situaci,
kterd zpUlsobi smrt nebo téZzka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.
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Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, kterd
muze byt pricinou téZzkych zranéni ¢i dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpelné situace, ktera
muze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

A
A

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Bez ohledu na viechny bezpecnostni pfedpisy jsou a zUstanou nejddlezitéjsim bezpecnostnim
faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace je zavisla na vas!

18 MONTAZ

18.1 PrFipravné c¢innosti
1811 Kontrola rozsahu dodavky
Zjevné Skody zplsobené prepravou vzdy poznamenejte na dodaci list a stroj zkontrolujte ihned po

rozbaleni, zda nevykazuje Skody zpUsobené prepravou, resp. zda nechybi nékteré dily nebo nejsou
poskozeny. Poskozeni stroje nebo absenci dild ihned oznamte prodejci, resp. prepravci.

18.1.2 Pozadavky na misto instalace

Pro stroj zvolte vhodné misto (stabilni a rovnou instalaéni plochu).
Pritom dbejte na bezpecnostni pozadavky a rozméry stroje.
Zvolené misto musi byt vybaveno vhodnou pfipojkou k pfivodu elektrického napéti.

18.2 Sestaveni

Stroj bude dodan prfedbézné smontovany, je nutné jen namontovat upinaci pfipravky, potfebné
pro pfislusné pouziti (vysvétleni v dalsi kapitole), a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.

19 PROVOZ

Provozujte jen stroj v bezvadném stavu. Pfed kazdym pouZzitim provedte vizualni kontrolu stroje.
Bezpecnostni prvky, elektricka vedeni a ovlddaci prvky je tfeba zkontrolovat co nejpeclivéji.
Zkontrolujte poskozeni a pevné usazeni sroubovych spoju.

19.1 Provozni pokyny

e VZdy nastavte stroj na uréenou geometrii nastroje

e Vzdy pouzijte upinaci pfipravek vhodny pro brouseny nastroj

e Brousenym nastrojem pohybujte velmi opatrné, aby nedoslo k poskozeni brusného
kotouce!

e Vyvarujte se trhavych pohybd, které by mohly poskodit brusny kotouc.

e Zajistéte, aby se obrobek pred zapnutim jesté nedotykal brusného kotouce.
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19.11 Prisuv brusného kotouce

e Povolte zajistovaci Sroub vietena (1)

e Brusny kotouc Ize posouvat v axialnim sméru (pro prisuy,
resp. odstranéni nastroje) pomoci kolecka pro pfisuv
brusného kotouce (2).

e ZajiStovaci Sroub vietena (1) opét utdahnéte, abyste jej
zafixovali v poloze.

e Uvolnéte svéraci paku hridele drzaku néastroje (1)
e Drzak nastroje nastavte koleCkem pro jemné nastaveni
drzaku nastroje (2)
Svéraci paku hridele drzaku nastroje (1) opét zajistéte
L e Dorazovym sroubem hridele drzaku nastroje (3) nastavte
pozadovanou drahu

19.13 Nastaveni drzaku nastroje

Funkce aretacni paky (1):

Poloha vpravo: Vieteno se zaaretuje kazdych 15°
Stfedni poloha: Vieteno se mulze otocit o0 180°
Poloha vlevo: Vieteno se mUze volné otacet

e Nastroj se pohybuje pomoci ru¢niho kola pfisuvu a nastaveni
uhlu (2)

e Horizontalni svéraci pakou (3) se zafixuje horizontalni pohyb
drzaku nastroje

o Vertikalni svéraci pakou (4) se zafixuje vertikalni pohyb drzaku
nastroje

e Svéraci pakou oto¢cného ramena (5) se zafixuje pohyb
otocného ramena

e Regulacnisroub podélné pojezdové drahy (6) stolu drzaku
nastroje
Svéraci Sroub pricné pojezdové drahy (7) stolu drzaku néastroje
Doraz pficné pojezdové drahy (8) stolu drzaku nastroje

e Svéraci sroub podélné pojezdové drahy (9) stolu drzaku
nastroje

e Regulacéni Sroub pficné pojezdové drahy (10) stolu drzaku
nastroje

19.2 Ovladani
19.21 Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti

e Stisknéte zapinaci tlac¢itko (I) spinaci jednotky.
Vypnuti

e Stisknéte vypinaci tlacitko (O) spinaci jednotky.

Svétlo LED se zapina a vypina oto¢enim vnéjsiho krouzku
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19.2.2 Instalace upinacich klestin

e Pozadovanou upinaci klestinu (1) zasunte drazkou nad
vnitfnim kolikem do pinoly drzaku nastroje
Aretacni paku (2) nastavte do polohy vievo
Upinaci klestinu upnéte (3) otacenim upinaciho
kole¢ka ve sméru hodinovych ruci¢ek

e Pfiuvolnovani upinaci klestiny postupujte v opacném
poradi

Brouseni rovinnych ploch:

e Upnéte nastroj do vhodné upinaci klestiny
(vhodny upinaci prdmeér)

e Drzak nastroje nastavte na 90° k brusnému
kotouci

e Zapnutistroje

e Prisuv drzadku nastroje a brusného kotouce
provadéjte tak dlouho, dokud nedosahnete
pozadovaného obrusu.

YATIVIENTE pozadovany obrus provedte ve vice
krocich (nikoli jednim prisuvem), aby nedoslo k
prehfati/ poskozeni.

¢ Vypnéte stroj

Brouseni kuzelovych ploch:

e Upnéte nastroj do vhodné upinaci klestiny
(vhodny upinaci prameér)

e Drzak nastroje nastavte na pozadovany Uhel k
brusnému kotouci

e Zapnuti stroje

e Prisuv drzaku nastroje a brusného kotouce
provadéjte tak dlouho, dokud nedosahnete
pozadovaného obrusu

e VVypnéte stroj

Brouseni valcovych ploch:

e Upnéte nastroj do vhodné upinaci klestiny
(vhodny upinaci prdmeér)

e Drzak néastroje nastavte na 90° k brusnému
kotouci

e Zapnuti stroje

e Prisuv drzaku nastroje a brusného kotouce
provadéjte za stalého otaceni nastroje tak
dlouho, dokud nedosahnete pozadovaného
obrusu

e VVypnéte stroj
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19.2.4 Brouseni pomoci upinace spiralového vrtaku

2 1: Vkladdaci drazka pro spirdlovy vrtak
2: Pojistny kolik

6 3: Uchytny cep

4: Upnuti vrtaku

5: Upnuti dorazu

6: Polohovaci deska

e Uchytny ¢ep s vhodnou upinaci klestinou vlozte
do drzédku nastroje (vhodny upinaci primeér).
e Zasunte pojistny kolik do otvoru v upinaci

Spiralovy vrtak vlozte do drazky

Pomoci polohovaci desky nastavte spravnou
polohu spiralového vrtaku

Provedte pfisuv dorazu a zafixujte jej
Upnéte vrtak v této poloze

Nastavte pozadovany rozmér fezného Uhlu

Zapnuti stroje
Priblizte vrtak k brusnému kotouci

Naostfete prvni bfit oto¢enim upinace

spirdlového vrtaku smérem dold.

e Pfisuv a brouseni podle potfeby opakujte

e Vypnuti stroje

e Spiralovy vrtak otoceny o 180° vlozte do jeho
upinace

e Zapnéte stroj a pfi stejném nastaveni nabruste
druhy bfit

e Vypnéte stroj

19.25 Brouseni pomoci upinace stopkové frézy

3 1: Rucni kolo

* 2: Doraz pojezdové drahy

3: Upinac stolu drzaku nastroje
4: Upinac upinaci klestiny

5: Vodici kolik

2

Montaz upinace stopkové frézy:

e Na stole drzaku nastroje povolte svéraci Sroub pricné pojezdové drahy a svéraci sroub podélné
pojezdové drahy

e Sejméte drzak nastroje

e Upinac stopkové frézy s upinacim pripravkem nasadte na stGl drzdku néstroje

e Svéraci Sroub pricné pojezdové drahy a svéraci sroub podélné pojezdové drahy na stole drzaku
nastroje opét utahnéte
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e Stopkovou frézu s pfislusnou upinaci klestinou
(vhodny upinaci prdmér) zasunte do upinace a
upnéte ji pomoci ru¢niho kola

¢ Nastavte vodici kolik tak, aby se bfit stopkové
frézy nedotykal vodiciho koliku, kdyz je pinola
zcela zasunuta

e Umistéte vodici kolik na vnéjsi hranu bfitu frézy

e Doraz pojezdové drahy nastavte tak, aby byl
hrot vodiciho koliku vzdalen priblizné 0,5 mm
od konce stopkové frézy, kdyz je stopkova fréza
az nadoraz vysunuta.

e Nastavte pozadovany Uhel s brusnym
kotoucem

e Zapnuti stroje

e Prisuv upinace stopkové frézy a brusného
kotouce provadéjte tak dlouho, dokud
nedosdhnete pozadovaného obrusu.

YZTXYIINE pozadovany obrus provedte ve vice
krocich (nikoli jednim pfisuvem), aby nedoslo k
prehfati/ poskozeni.

e Vypnéte stroj

19.2.6 Brouseni pomoci upinace soustruznického noze

3: Doraz

2 3 1: Upinac stolu drzaku nastroje
2: Upinaci deska
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Montaz upinace soustruznického noze:

e Na stole drzaku nastroje povolte svéraci Sroub pficné
pojezdové drahy a svéraci Sroub podélné pojezdové drahy

e Sejméte drzak nastroje

e Upinac soustruznického noze s upinacim pripravkem
nasadte na stll drzadku nastroje

e Svéraci Sroub pfi¢né pojezdové drahy a svéraci Sroub
podélné pojezdové drahy na stole drzaku nastroje opét
utahnéte

e Soustruznicky ndz s upinaci deskou zafixujte v jeho upinaci

e Zapnuti stroje

e Prisuv upinace soustruznického noze a brusného kotouce
provadeéjte tak dlouho, dokud nedosahnete pozadovaného
obrusu.

YZTIVIENTE pozadovany obrus provedte ve vice krocich (nikoli
jednim pfisuvem), aby nedoslo k prehfati/ poskozeni.

¢ Vypnéte stroj

Pro lepsi vizualizaci brouseni bylo v popisech vytvoreno nékolik obrazkd bez
ochranného krytu.

Stroj vsak nesmi byt nikdy provozovan bez ochranného krytu!

20 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k privodu elektrického napéti, mtze

zpUsobit téZka zranéni nebo smrt.
- Pred pracemi spojenymi s Udrzbou a servisem vzdy stroj odpojte od zdroje
napéti a zajistéte jej proti neumysinému opetovnému zapnuti.

20.1 Cisténi
Pravidelné Cisténi zaruci dlouhou zZivotnost vaseho stroje a je pfedpokladem bezpe&ného provozu.

OZNAMENI

Nespravné Cistici prostfedky mohou narusit lak stroje. K Cisténi nepouzivejte
rozpoustédla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostiedky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se udaji a pokyny vyrobce Cisticiho prostfedku.

e Po kazdém pouZiti odstrante ze stroje Spony a Castice necistot.

e Provedte Upravu povrchu a lesklé ¢asti stroje namazte mazacim olejem neobsahujicim
kyselinu (napf. antikorozni prostfedek WD40).

20.2 Udrzba

Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo ¢asti. Bez ohledu na to je nutné
okamzité odstranit poruchy nebo zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpecnost uzivatele!
e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich prvka.
e Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Pouzivejte jen bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily doporuc¢ené vyrobcem.
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20.21 Plan servisu a udrzby

Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mire zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych mezich:

Interval Komponenty Opatreni
Brusny kotouc . . .
Sit ,yk bol Zkontrolujte poskozeni
Vzdy pred zaatkem prace | >tOVY Kabe
Pohyblivé casti Namazte strojnim olejem
Povrchy
Vzdy po ukonceni prace Odstrante prach a necistotu

Vétraci stérbiny

Podle potreby Brusny kotouc Provedte vymeénu, orovnani

20.22 Vyména brusného kotouce

e Odstrante sroub (1) areta¢niho otvoru vietena

e Vfeteno zaaretujte pomoci imbusového klice

e Prirubu povolte klicem na otvory (3) proti sméru hodinovych
rucicek

e Sejméte prirubu

e Sejméte brusny kotouc (2)

e Prirubu a vreteno vycistéte

¢ Namontujte novy brusny kotouc

e Prirubu opét namontujte a utdhnéte klicem na otvory

e Imbusovy Kkli¢ vyjméte z aretac¢niho otvoru vietena

e Sroub (1) aretaéniho otvoru vietena opét zasroubujte

o brusného kotouce

YZTXYIANIE Korundovy brusny kotoué (1) je tfeba v pfipadé
znedidténi/opotiebeni nebo za Ucelem vyrovnani brusné plochy

orovnat, aby bylo opét dosazeno dobrého vysledku brouseni

e Povolte Sroub (2) orovnavaciho zafizeni

e Presunte orovnavaci zafizeni (3) s orovnavacimi diamanty (4) k
brusnému kotouci

e Provedte Ubér pozadované vrstvy

1 e Orovnavaci zafizeni umistéte do pUvodni polohy a znovu

upevnéte sroub (2)

20.2.4Nastaveni/vyména femene

Napnuti femene je u novych strojd spravné nastaveno z vyroby. Dodatec¢né napinani femenu je
nutné z dlvodu dilatace femenu v prdbéhu provozu.

Pro kontrolu/nastaveni, resp. vyménu femene je nutné odstranit brusny kotoug (1) a kryt (3). Za tim

Uucelem povolte Srouby (2) a vysadte kryt.

Remen nepretézujte! Remen
napinejte pouze do okamziku, kdy
je zarucen dostatecny vykon.

max. 2-5mm

EOEmE
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ODSTRANOVANI CHYB

ZvysSeni napnuti Ffemene:

Povolte Srouby (4).

Pro vétsi napnuti femene posunte motor
(desku motoru) ve smeéru (+).

Po dosazeni spravného napnuti opét utahnéte
Srouby (4).

Snizeni napnuti Femene:

Povolte srouby (4).

Pro mensi napnuti femene posufte motor
(desku motoru) ve sméru (-).

Po dosazeni spravného napnuti opét utahnéte
Srouby (4).

spravné napnuti femenu.

Pfed vyménou remen zcela povolte, stdhnéte jej a vlozte novy femen. Poté opét provedte

Nakonec opét zavéste kryt a upevnéte jej pomoci Sroubd.

20.3 Skladovani

V pfipadé nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezamrzném a zamykatelném misté. Zajistéte,
aby ke stroji nemeély pristup nepovolané osoby a zejména déti.

OZNAMENI

20.4 Likvidace

PFi nespravném skladovani se mohou dulezZité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!

Dodrzujte predpisy pfislusné zemé o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty
nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem. Pro
informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé kontaktujte

mistni organy.

Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny

stroj.

21 ODSTRANOVANI CHYB

pFistroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary

Ohrozeni elektrickym napétim!

Manipulace se strojem, ktery je stale pripojen k privodu elektrického napéti, mtze

privodit tézka zranéni nebo smrt!

Pred zacatkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického napajeni!
Pfi FAadném pfipojeni stroje k pfivodu elektrického napéti je mozné jiz pfedem vyloucit mnoho

pfipadnych zdrojd chyb.

Pokud nejste schopni fadné& provadét potfebné opravy a/nebo k tomu neméate pfedepsanou
kvalifikaci, pfizvéte k odstranovani problému vzdy odbornika.

Chyba mozna pFicina Odstranéni
= Sitovy konektor neni zasunut = Zastrcte sitovou zastréku
Stroj nelze zapnout . . - ' —
= Spina&/vypinac je vadny = Obratte se na servisni centrum

= Brusny kotouc je opotfebeny

= Vymeénte brusny kotouc
= Obtahnéte brusny kotou¢

Ostfici vykon je Spatny

= Chybné nastaveni

= Upravte nastaveni

= Nespravny upinac

= PouZijte spravny upinac

= Nespravny brusny kotou¢

= Namontujte spravny brusny
kotouc
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23 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DIiLY

23.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednani nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verkUlrzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fUhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage — Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

. Uber unsere Homepage — Kategorie SERVICE/NEWS/FAQ - ERSATZTEILANFORDERUNG,

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation
time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service
e  via our Homepage - category SERVICE/NEWS/FAQ - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.
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(CZ) V podobé nahradnich dild HOLZMANN pouzivate ndhradni dily, které jsou vzajemné zkoordinovany.
Optimalni pfesnost licovani dild zkracuje dobu montéze a prodluzuje Zivotnost.

OZNAMENI

Montéz jinych nez originalnich ndhradnich dill zpUsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vymeéné
komponent/dild pouzivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADNI DILY.
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
e pres nasi domovskou stranku - kategorie SERVIS/NOVINKY/CASTO KLADENE DOTAZY — POZADAVEK
NAHRADNICH DILU,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo ndhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni, doporucujeme
prilozit k objednavce ndhradnich dill kopii vykresu ndhradnich dild, na které jsou potfebné ndhradni dily
jasné oznaceny, pokud neprovadite poptadvku pomoci internetového katalogu nadhradnich dild.
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23.2 Explosionszeichnung / exploded view / Vykres v rozloZzeném stavu

Description 3 ‘ Description

1 Hexagon socket head cap screw M6x30 1 42 1type hexagon nut M4 4
2 Grinding wheel lock nut 1 43 Hexagon head bolt - full thread M4x10 2
3 Grinding wheel retainer 1 44 Optical axis connection seat 1
4 Felt pad @ 20x ® 50x2 1 45 Connection spacer 1
5 Bowl type resin diamond grinding wheel 1 46 Hexagon socket head cap screw M6x20 1
6 Grinding wheel seat ] 47 g:::stﬁ(ljanr?;?:gand loop compression center ]

Hexagon socket head cap screw M6x30 2 48 Type 1 hexagon nut, Grade A and Grade B 1

Pulley 1 49 Elastic straight pin straight groove light 4x18 1

Wire ring (outer diameter ® 27.5x ® 1) 1 50 Hexagon socket set screw M8x10 1
10 | Bearing retainer 1 51 Bracket 1
n Connecting shaft 1 52 Connecting seat locating pin 1
12 | Rolling bearing 6003-2RZ (®35x @ 17x10) | 3 |53 | Starshaped plum handletip {with screw) 1
13 | O-ring ®47(outside diameter) x ®2 1 54 Skeleton oil seal ® 25x ® 35x6 2
14 | Shaft sleeve 1 55 DZ05 Switch Assembly 1
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15 Lock nut 1 56 Hexagon socket head cap screw M4 x 12 2
16 | Copper pad @ 4x2 2 57 Adjustable fixed handle external thread DM8x25 1
16 | Copper pad & 4x2 1 58 Motor board 1
17 Sg;:ig'\jgxzocket set screw with concave 2 59 Standard spring washer 5 3
18 | Connection seat 1 59 Standard spring washer 5 4
19 | Hexagon socket head cap screw M4x16 4 60 Flat washer Grade C 5 (white zinc plated) 3
20 | Pressure fitting oil cup outer 1 60 Flat washer Grade C 5 (white zinc plated) 4
20 | Pressure fitting oil cup outer 1 61 Hexagon socket flat round head screw M5x16 3
20 | Pressure fitting oil cup outer 1 61 Hexagon socket flat round head screw M5x16 4
21 ;tg)r(zsgaped plum handle (with screw) ] 62 Motor pulley ]
22 | Copper pad & 6x3 1 63 PU round belt g 6x430 2
22 | Copper pad @ 6x3 1 64 Motor pulley retainer 1
23 | Spindle locating pin 1 65 Standard spring washer 4 1
24 | Hexagon socket flat head screw M8x10 1 66 Hexagon socket head cap screw M4x16 3
25 | Host 1 67 24VLED hose lamp 1
26 | Spindle connecting rod 1 68 U3 grinding wheel side shield 1
27 | Small fixed base 1 69 Hexagon socket flat set screw M5x10 1
28 | Hexagon socket head cap screw M4x14 3 70 Hexagon socket head cap screw M6x25 1
28 | Hexagon socket head cap screw M4x14 3 7 Hexagon socket head cap screw M6x60 1
29 | Hexagon socket flat set screw M6x10 1 72 Thrust ball bearing 51100 2
29 | Hexagon socket flat set screw M6x10 1 73 Grinding wheel dresser 1
30 | Copper pad @ 5x3 1 74 Ordinary steel wire insert M5-9 1
30 | Copper pad & 5x3 1 75 Hexagon socket flat set screw M5x8 1
31 | Small scale knob 1 76 Vajra correction pen @ 10x50 1
32 | Hexagon socket set screw M6x12 1 77 Finisher bolt 1
32 | Hexagon socket set screw Mo6x12 1 78 Rotary base assembly 1
33 | Cable screw connector M16X1.5 1 79 Optical axis 1
34 | Optical axis connecting rod 1 80 LED Driver 1
35 | Large fixed base ] 81 wﬁﬁgapnscogllgiteg;at round head screw M3x6 5
36 | Large scale knob 1 82 TB-1054 terminal block 1
37 | Motor 1 83 Hexagon socket cylinder head m4x8 2
38 | Hexagon socket flat set screw M4x20 2 84 Host chassis 1
39 | Grounding plate 5 2 85 Door mat ¢ 30x ¢ 25x17 4
40 | external teeth lock washer 4 86 Flat washer Grade C 6x1.6 4
41 | Flat washer Grade C 4 4 87 Hexagon socket head cap screw M6x16 4
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Rotary base

Description b Description
1 Adjustable fixed handle external thread 1 34 Cross adjustment knob 1
M8x32

2 Flat washer Grade C 8 1 35 Hexagon socket set screw M4x20

3 Fixed base 1 36 1type hexagon nut M4

4 O-ring g 30 (outer diameter) x @ 2.4 2 37 Star shaped plum handle (with screw) M5x25 1
5 Ordinary steel wire insert M8-10 1 38 Lower stopper 1
6 Adjustable fixed handle (internal thread) M8 1 39 Upper slide adjusting bolt 1
7 Gasket% c18x% c8.5x3 1 40 Thread sleeve fixing bolt 1
8 Hexagon socket flat set screw M4x5 1 41 Upper slide 1
9 Fixed base scale ring 1 42 Flat washer Grade C 6 1
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10 O-ring®54(outside diameter)x®1.9 1 43 1-type hexagon nut M6 2
n Half round head rivet 2x4 4 44 Lower stopper iron locking bolt 1
mn Half round head rivet 2x4 2 45 Sliding base locating pin 1
mn Half round head rivet 2x4 2 46 Upper stopper 1
12 Fixed seat identification (18x7x0.5) 2 47 Thread sleeve 1
12 Fixed seat identification (18x7x0.5) 1 48 Collet sleeve 1
13 Ordinary steel wire insert M8-13 1 49 Ordinary flat key type A 3x16 1
14 Rotary seat 1 50 Elastic straight pin - straight groove - light 1
3X8
15 He.xagon socket set screw with cylindrical 1 51 Rolling bearing 61806-2RZ (®42x ®30x7) 3
point M5x5
16 Copper pad @ 4x2 1 52 Positioning axis 1
17 Swivel seat lock nut 1 53 Slide 1
18 | Adjustable fixed handle tip external thread 1 54 Sliding seat adjusting bolt 1
M8x44
19 Split retaining ring 6 1 55 Stop pin spring 1
20 | Rotary seat locating pin spring 1 56 Stop pin 1
21 Rotary base locating pin rod 1 57 Stop pin bolt 1
22 Rotary base locating pin base 1 58 Fixed plate 1
23 | Straight pin A type 2x8 1 59 Hexagon socket flat round head screw 3
M4x10
24 | Straight pin A type 2x10 1 60 Circlip spacer 1
25 | Rotary seat positioning eccentric seat 1 61 Circlip for shaft A type 10 1
26 | Swivel Seat Bolt 1 62 Indexing gear spacer ring 1
27 | Ordinary steel wire insert M4-8 1 63 Indexing tooth locating pin 2
28 | Hexagon socket flat set screw M4 x 6 1 64 Indexing tooth 1
29 | Rotary base connecting rod 1 65 Indexing gear scale ring 1
30 | Rotary dial 1 66 Indexing locking ring 1
31 Upper slide scale label (44x10x0.5) 1 67 Round nut locking ring 2
32 | Sliding seat 1 68 Collet handwheel 1
33 3E>|<8252tic straight pin - straight groove - light 1 69 Bakelite rotary handle Mex34 1

Mill attachment
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# Description Qty. # Description Qty.
1 Milling cutter collet sleeve 1 n Hexagon socket head cap screw M5x20 1
2 Elastic straight pin - straight groove - light 3X8 1 12 Hexagon socket head cap screw M6x30 1
3 Milling cutter base 1 13 Lower support block 1
4 Pressure matched oil filling cup 8 1 14 Upper support block 1
5 Retaining ring 1 15 Hexagon socket head cap screw M6x16 1
6 Hexagon socket head cap screw M5x14 (12.9) 1 16 Milling cutter cushion block 1
7 Handwheel shaft 1 17 Support rod 1
8 Milling cutter handwheel seat 1 18 Hexagon socket head cap screw M6x12 1
9 Bakelite rotary handle M6x34 1 19 Milling cutter positioning rod 1
10 Hexagon socket set screw M5x5 1 Hexagon socket head cap screw M5x20 1

Turn attachment

Description

Description

1 Tool holder 1 Turning tool adjusting bolt 1
2 Turning tool thread sleeve 1 Hexagon socket head cap screw M4x12 2
3 1-type hexagon nut M6 2 Pressing plate 1
4 Plain washer - Grade C 6 1 10 Hexagon socket head cap screw M5x12 2
5 Turning tool support plate 1 n Hexagon socket head cap screw M6x16 2
6

Plain washer - Grade C 8
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Drill attachment

Description b Description
1 Hexagon socket countersunk head screw M4x8 1 12 Hexagon socket head cap screw M5x16 1
2 Spacer 1 13 Pressing plate 1
3 Drill rod 1 14 Triangular rubber head handle tip M6x15 1
4 Drill press plate 1 15 Eccentric sleeve 1
5 Hexagon socket flat set screw M4x6 1 16 Bit seat 1
6 Hexagon socket head cap screw M4x10 1 17 Flat washer Grade C 6 2
7 Drill support 1 18 Hexagon socket head cap screw M6x14 1
8 Hexagon socket head cap screw M4x40 1 19 Rotary plate 1
9 Pressing plate adjusting rod 1 20 Bit locating pin 1
10 Optical hole star handle 1 21 Hexagon socket head cap screw M6x16 1
n Hexagon socket head cap screw M5x6 1 22 Hexagon socket set screw M5x6 1

24 ZUBEHOR / ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie
EMPFOHLENE PRODUKTE.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCTS.

(CZ) Volitelné prislusenstvi najdete na internetu na strance vyrobku, kategorie
DOPORUCENE VYROBKY.
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1.) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fr den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 13Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht maglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberprifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemaf3en Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. Kohlebursten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prufkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschaftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaf3 des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspruche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher Verauf3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfugung gestellt auf unserer
Homepage - Kategorie SERVICE/NEWS/FAQ.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN CGmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine fromm HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.
. Or use the online complaint order formula provided on our homepage - category service/news/faq.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at | s3]
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1.) Poskytovani zaruky

SpoleCnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomereni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozornuje, ze ne vdechny polozky sortimentu jsou urCeny pro komercni pouziti.
Pokud se ve vy3e uvedenych IhGtach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZzeny na Udajich o vylou¢eni uvedenych v bodé
,Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vilastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH. Vracené zasilky nebudou bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN CmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena Cislemn RMA predanym

spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CmbH, protoZe jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zboZzi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude prilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se véemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, Ffemeny atd.

d) Vylou€eny jsou skody na pfistrojich zpUsobené nespravnym pouzivanim, nespravnym pouZzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym uc¢elem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami €i
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich ndhradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé néklady (néklady na dopravu) a vydaje (ndklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokl ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) Zafizeni mimo zarucni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladd (véetné nakladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicendsobného prodeje zafizeni nepfenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina rué¢eni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na nahradu $kody zpUsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uglym ziskem v
dUsledku vady béhem zaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pfistroje.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zpusobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GCmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

. nebo pouzijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS/NOVINKY/CASTO KLADENE DOTAZY.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch (EN) We monitor the quality of our delivered

nach der Auslieferung. products in the frame of a Quality Management
policy.
Um einen standigen Verbesserungsprozess Your opinion is essential for further product
gewahrleisten zu kédnnen, sind wir von Ihnen development and product choice. Please let us
und lhren Eindricken beim Umgang mit know about your:
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des - Impressions and suggestions for
Produktes auftreten improvement.
- Fehlfunktionen, die in bestimmten - Experiences that may be useful for other
Betriebssituationen auftreten users and for product design
- Erfahrungen, die fur andere Benutzer - Experiences with malfunctions that
wichtig sein kdnnen occur in specific operation modes
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu We would like to ask you to note down your
notieren und an diese per E-Mail oder Post an | experiences and observations and send them to
uns zu senden: us via E-mail or by post:

Meine Beobachtungen / My experiences:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail / E-mail:

Vielen Dank fur Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at

www.holzmann-maschinen.at
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